
46

58

82

45
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163

320
Ç4

4,
45

-0
,0
16

Ç4
9,
2 -

0,
01

6

Ç4
4,
45

-0
,0
16

Ç4
0

Ç5
1

Ç4
5

+0
,0
18

+0
,0
02

Ç4
0

4,5•25Å
4 фаски

3•45Å 2,5•20Å

26

19 2,77 3,5
57,5 3,5

Ç4
6,
5

1,5

R2,5
R0,5

0,8

0,8 0,80,80,8

1. H14, h14, ± 
IT14
2 .

2. HRC 36...42 на глубину 0,2...0,35мм.
3. центровочные отверстия А4.
4.4. Посадку диаметров Ç45 уточнить.

 Делительный диаметр
 Радиальное биение зубчатого венца

 Допуск на погрешность
 направления зуба

 Номинальная делительная 
 окружная толщина зуба вала

 Размер по роликам

 Диаметр ролика
 Смещение исходного контура
 Угол профиля
 Способ центрирования
 Число зубьев
 Питч
 Модуль
 Прототип
 Условное обозначение шлицев

d
Fr

Fb

s

Md

dp

xm

α
-
z
p
m

16/32 - 27 ANSI B92.1-1996
44,45xh6x1,5875x9h

42,863
0,036

0,041

2,494 -0,026
-0,071

47,894 -0,039
-0,107

3,182
0

30Å
По da

27
16

1,5875

44,45xh6x1,5875x9h
 Прототип : 16/32 - 27 ANSI B92.1-1996

Ç40,361max

Ç44,45h6(-0,016) R0,406

(2,5:1)

 Делительный диаметр
 Радиальное биение зубчатого венца

 Допуск на погрешность
 направления зуба

 Номинальная делительная 
 окружная толщина зуба вала

 Размер по роликам

 Диаметр ролика
 Смещение исходного контура
 Угол профиля
 Способ центрирования
 Число зубьев
 Питч
 Модуль
 Прототип
 Условное обозначение шлицев

d
Fr

Fb

s

Md

dp

xm

α
-
z
p
m

16/32 - 30 ANSI B92.1-1996
49,1998xh6x1,5875x9h

47,625
0,036

0,041

2,494 -0,026
-0,071

0 -0,039
-0,107

3,1
0

30Å
По da

30
16

1,5875

49,1998xh6x1,5875x9h
 Прототип : 16/32 - 30 ANSI B92.1-1996

Ç45,11max

Ç49,2h6(-0,016) R0,406

(2,5:1)
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Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

ВШ 27.30.27

Вал шлицевой
Сталь 40ХИн

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

ВШ 27.30.27
Копировал Формат A4•3

6,3 ( )


