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 Делительный диаметр
 Радиальное биение зубчатого венца

 Допуск на погрешность
 направления зуба

 Номинальная делительная 
 окружная ширина впадины втулки

 Размер по роликам

 Диаметр ролика
 Смещение исходного контура
 Угол профиля
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